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NAPRAWA NAWIERZCHNI Z ZYWIC EPOKSYDOWYCH NA
CHODNIKACH OBIEKTOW MOSTOWYCH

1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych
z naprawa nawierzchnio-izolacji epoksydowej elementéw drogowego obiektu mostowego - Remont mostu
stalowego z ptyta wspotpracujacy zelbetowa w m. Ruda na rzece Warcie

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad wykonania robdt zwigzanych z naprawa nawierzchnio-izolacji
epoksydowej elementow drogowego obicktu mostowego i obejmuja:

- Przygotowanie podtoza
- Wykonanie gruntowania powierzchni z wypehieniem stykow, rys i peknig¢
- Przyklejenie paskow z maty (wykonanej z widkna szklanego), wzmacniajacych strefy stykow, rys i
peknig¢ w nawierzchnio-izolacji stref chodnikowych,
- Wykonanie nawierzchnio-izolacji
1.4.OkreSlenie podstawowe

1.4.1.Nawierzchnio-izolacja epoksydowa - chemoutwardzalna, epoksydowa, epoksydowo-poliuretanowa lub
epoksydowo-bitumiczna powloka ochronna, spetniajaca role¢ wodoszczelnej, antyposlizgowej 1 trwalej
nawierzchni i1 jednoczesnie izolacji przeciwwilgociowe;j stref chodnikowych.

1.4.2.Podloze - powierzchnia betonowa lub stalowa, z istniejaca nawierzchnio-izolacja epoksydowa lub bez,
przygotowana do naprawy poprzez utozenie izolacji speniajacej jednoczesnie role warstwy nawierzchniowe;.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania og6élne" pkt 1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robdt oraz za ich zgodnosé
ze ST oraz zaleceniami Zamawiajacego

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Do wykonania robot konserwacyjnych objetych niniejsza ST, przewiduje si¢ zastosowanie chemoutwardzalnej
nawierzchnio-izolacji epoksydowej, w sktad ktérej wchodzi¢ powinny nastgpujace warstwy:

- Grunt z zywicy epoksydowe;j

- Warstwa posrednia elastyczna

- Warstwa zamykajaca elastyczna
Materialy powinny mie¢ wazng aprobatg IBDiM.
3.SPRZET
Zgodny z instrukcja producenta materialow, w tym m.in.:

- Urzadzenie do czyszczenia strumieniowo-$ciernego

- Odkurzacz przemystowy

- Listwy wyréwnawcze (gumowe), szpachle, pace grzebieniowe i gladkie, kielnie lub gladziki talerzowe
- Walkiipedzle
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- Szlifierki lub rgczne frezarki

- Wolnoobrotowe mieszarki mechaniczne (ok. 300+4000br./min.)
Uzyty przez Wykonawceg sprzgt lub narzedzia powinny zapewnia¢ ciggtos¢ prac oraz uzyskanie wymaganej
jakosci robot.
Wykonawca, na zadanie Zamawiajacego jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzgdzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot i
bezpieczenstwa zostang przez Zamawiajgcego zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 4.

Materialty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Zamawiajacego.
Zatadunek, transport, roztadunek materiatow przewidzianych do wbudowania - zgodnie z instrukcja firmowa.

Materiaty nalezy przewozi¢ wylacznie w opakowaniach fabrycznych, na ktérych umieszczone beda etykiety
zawierajace co najmniej nastepujace dane:

- Nazweg i adres producenta

- Nazwe wyrobu

- Date produkcji i okres przydatnosci do stosowania
- Masg netto

- Sposob przechowywania i stosowania materialow

Produkty przechowywa¢ w fabrycznie zamknietych, oryginalnych opakowaniach, w suchym pomieszczeniu, w
temperaturze zalecanej przez producenta.

Sposéb zatadunku, przewozu i wyltadunku musi spelnia¢ wymagania przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy przy transporcie materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0g6lne warunki wykonania robét

Ogolne warunki wykonania robot podano w ST DM-00.00.00 "Wymagania Ogolne"

Roboty zwigzane m.in. z aplikacja poszczegdlnych materialow, nalezy wykonywac §cisle wg kart technicznych i
instrukcji producenta zatwierdzonego systemu.

Temperatura podtoza w chwili aplikacji materialéow powinna wynosi¢ nie mniej niz + 10°C (jednak zawsze, co
najmniej +3°C powyzej temperatury punktu rosy) i nie wigcej niz +30°C.

Temperatura otoczenia nie mniej niz +10°C i nie wigcej, niz +30°C.

Wilgotno$¢ wzgledna powinna by¢ nizsza niz 80 %.

W czasie wykonywania robot oraz podczas okresu twardnienia materialow, miejsca wykonywanych napraw
nalezy zabezpieczy¢ przed zalaniem wodg.

Powyzsze warunki na obiekcie musza by¢ zachowane przez caly czas naktadania i utwardzania poszczegdlnych
warstw nawierzchnio-izolacji.

5.2.Wykonywanie robot

5.2.1. Przygotowanie podtoza

Zabezpieczane powierzchnie muszg by¢ starannie oczyszczone ze starych, uszkodzonych, odspojonych, stabo
przyczepnych powlok, z luznych czastek, brudu, kurzu, oleju, tlhuszczu i mleczka cementowego. Podtoze
betonowe lub stalowe w miejscu naprawy powinno zostaé oczyszczone strumieniowo-$ciernie, a bezposrednio

przed rozpoczgciem robdt - odkurzone przy pomocy odkurzacza przemystowego lub w ostatecznosci przez
przedmuchanie spr¢zonym powietrzem przechodzacym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny.

Dobrze przylegajace do podloza istniejace powloki ochronne, w miejscach stykoéw z latami, powinny zostaé
doktadnie umyte woda pod ci$nieniem, odtluszczone i w miarg¢ potrzeby omiecione §cierniwem.

W przypadku wystapienia ewentualnych spekan w elementach betonowych (w przewidywanych strefach napraw
nawierzchnio-izolacji), nalezy w miejsca spekan, bezposrednio przed wykonaniem powloki
nawierzchniowo-izolacyjnej, wklei¢ paski maty z wtdkna szklanego. Szeroko$¢ paskdéw powinna wynosi¢ ok.
60mm.

Wymaga sig¢, aby przyklejone paski zostaty catkowicie ukryte pod wykonywana tata.
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Ewentualne wady wykonczenia podtoza nalezy usuwa¢ wg specjalnie opracowanych przez Wykonawce metod
uzgodnionych z Zamawiajacym.
5.2.2. Gruntowanie podtoza

Nalezy doktadnie wymiesza¢ (zachowujac prawidlowe proporcje) sktadniki materiatu, uzywajac wolnoobrotowe;j
mieszarki mechanicznej, az do osiagnigcia jednorodnej konsystencji.

Pierwsza warstwe¢ gruntu nalezy naklada¢ poprzez jej wcieranie szczotka w zabezpieczang powierzchni¢
betonowa.

W trakcie tej czynnosci przewiduje si¢ wypelnienie zywica, wszelkich szczelin, rys i peknig¢ w zabezpieczanych
elementach betonowych.

Ulozong zywice, na catej powierzchni nalezy przesypac piaskiem kwarcowym o uziarnieniu i w ilosci zalecanej
przez producenta.

Po zwigzaniu zywicy i1 usuni¢ciu nadmiaru niezwigzanego piasku, nalezy przystapi¢ do nakladania drugiej
warstwy zywicy, ktorg tez nalezy przesypac¢ odpowiednim piaskiem.

Wymagany odstep czasowy pomiedzy naktadaniem poszczegolnych warstw - zgodny z zaleceniami producenta.
5.2.3. Wykonanie warstwy poSredniej

Do wykonania warstwy posredniej mozna przystapi¢ dopiero po utwardzeniu warstwy gruntowej. Dopuszczalny
czas utwardzania gruntu nie powinien przekracza¢ 24-ech godzin (przy temperaturze okoto +20°C).

Przed rozpoczgciem robot przy warstwie posredniej, wzdtuz ewentualnie powstalych spekan, rys i szczelin,
nalezy przyklei¢ (z zastosowaniem systemowej zywicy), symetrycznie wzglgdem spgkania, rysy czy szczeliny -
paski maty szklanej.

Zagruntowane 1 wzmocnione podtoze, nalezy doktadnie odpyli¢ i oczyscic.

Minimalne zuzycie zywicy na warstw¢ posrednia (bez uwzglednienia wypelniacza w postaci piasku
kwarcowego), przy zalozeniu grubosci odpowiadajacej grubosci istniejacej nawierzchnio-izolacji - zgodne z
zaleceniami producenta.

Zaktada si¢, ze warstwa posrednia wykonana zostanie w jednym cyklu roboczym.

Nalezy doktadnie wymiesza¢ sktadniki materiatu (zachowujac prawidlowe proporcje), az do osiagnigcia
jednorodnej konsystencji. Do mieszania stosowa¢ wolnoobrotowa mieszarke mechaniczna z odpowiednim
mieszadlem, ktdre nie napowietrzy mieszanki.

Po doktadnym wymieszaniu sktadnikow plynnych, nalezy niezwtocznie przystapi¢ do stopniowego dodawania
suszonego ogniowo piasku kwarcowego.

Uziarnienie dodawanego piasku oraz proporcje wagowe mieszanych materialdw, nalezy przyjmowac $cisle wg
kart technicznych i instrukcji producenta zatwierdzonego systemu.

Warstwe posrednig nalezy nanosi¢ recznie uzywajac szpachli zabkowanej. Glgebokos¢ zebow powinna zostac
dostosowana do projektowanej grubo$ci warstwy.

Po roztozeniu materiatu, w celu dodatkowego jego odpowietrzenia, nalezy niezwlocznie wyréwnac powierzchnie
walkiem okolcowanym.

5.2.4. Warstwa zamykajaca

Ze wzgledow estetycznych oraz dla zabezpieczenia powloki przez promieniami UV, przewiduje si¢ wykonanie
zamykajacej warstwy ochronnej z elastycznej zywicy poliuretanowe;.

Przed rozpoczgciem ukladania warstwy zamykajacej, warstwa posrednia musi by¢ doktadnie odpylona i
oczyszczona.

Uktadanie warstwy zamykajacej nalezy rozpocza¢ po utwardzeniu warstwy posredniej (czas utwardzania wg
zalecen producenta).

Sposob uktadania, mieszania warstwy zamykajacej powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

Nowe ,taty" nawierzchnio-izolacji, powinny mie¢ regularne ksztatty o bokach réwnoleglych i prostopadtych do
krawedzi malowanych elementow.

Kolor warstwy zamykajacej powinien zosta¢ odpowiednio dobrany do barwy istniejacej nawierzchnio-izolacji,
chyba ze Zamawiajacy postanowi inaczej.

Nalezy dokladnie wymiesza¢ skladniki materiatu (zachowujac prawidlowe proporcje), az do osiagniecia
jednorodnej konsystencji. Do mieszania stosowa¢ wolnoobrotowg mieszarke mechaniczng.

Nalezy starac si¢ nie napowietrzy¢ materiatu.
Sposoby nanoszenia:

- Malowanie pedzlem
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- Malowanie watkiem
5.3. Warunki BHP

W czasie aplikacji zywic, robotnicy powinni by¢ ubrani w robocze ubrania ochronne. Musza tez by¢ wyposazeni
w okulary.

Rece posmarowane kremem ochronnym powinny by¢ chronione rekawicami.
Bezposredni kontakt ze skorg moze prowadzi¢ do powstawania podraznien i zaczerwienien.

W razie kontaktu produktu ze §luzéwka nalezy natychmiast przemy¢ oczy duzg iloscig czystej, cieptej wody, a
nastgpnie skonsultowac¢ si¢ z lekarzem.

Przy pracy nie nalezy spawac i nie zbliza¢ zrodet otwartego ognia.
Zabezpieczenie robdt prowadzonych przy odbywajacym si¢ ruchu drogowym na obiekcie lub pod obiektem,
nalezy do Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przyleglego przed zanieczyszczeniem
w wyniku prowadzenia robot.

Wykonanie i rozbiorke pomostow roboczych oraz uzycie wszelkich urzadzen pomocniczych, niezb¢dnych do
wykonania lub zabezpieczenia robot, nalezy do Wykonawcy robot.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST DM-00.00.00.

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Zamawiajacemu do akceptacji, aprobate techniczng na materiaty
przewidziane do wbudowania.

Kontroli jako$ci robot podlega zgodno$¢ wykonania robot z ustaleniami niniejszej specyfikacji oraz wytycznymi
instrukcji producenta materialow, a w szczegolnosci:

- jako$¢ uzytych i przygotowanych materiatow,

- przygotowanie podloza,

- sposOb nanoszenia preparatow,

- przestrzeganie wskazowek technologicznych producenta materiatow,

- kompatybilno$¢ poszczegdInych materialow systemu z materiatami istniejacych
warstw nawierzchniowo-izolacyjnych.

Wykonawca robot zobowiagzany jest do sprawdzenia daty produkeji i terminu waznosci do stosowania, stanu
opakowan oraz wlasciwego przechowywania materiatow.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru robot jest 1m? [metr kwadratowy] wykonanej nawierzchnio-izolacji epoksydowej o
odpowiednio dobranej grubosci, na elementach drogowych obiektow mostowych.

8.ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00-00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt.8.

Roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory jest
dokonywany na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualne;j.

Do odbioru robot, Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaroéw i badan z biezacej kontroli materiatow i
robot.

Odbioru dokonuje Zamawiajacy na podstawie ogledzin, pomiarow i wynikow badan Wykonawcy.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST DM-00.00.00. ,,Wymagania ogolne" pkt 9.

Podstawg platnosci jest 1m? wykonanej nawierzchnio-izolacji epoksydowej zgodnie z obmiarem i oceng jakosci
wykonanych rob6t na podstawie wynikow pomiarow.

Cena jednostkowa wykonania robot obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- oznakowanie robot i jego utrzymanie,
- zakup i dostarczenie wszystkich niezbgdnych materiatow,

- oczyszczenie podtoza,
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- ulozenie poszczegdlnych warstw zgodnie z zalozong gruboscia, szerokoscia i profilem,
- wzmocnienie rys i p¢knig¢ nawierzchni paskami maty z wiokien szklanych,

- zabezpieczenie powlok w trakcie ich schnigcia przed skutkami opadow,

- atmosferycznych, zanieczyszczen oraz oddzialywania przejezdzajacych pojazdow,

- przeprowadzenie wymaganych ST badan i pomiarow,

- oczyszczenie terenu robot z odpadow, stanowigcych wtasnos¢ Wykonawcy oraz koszty ich
utylizacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Materiaty firmowe producenta materiatow.
Swiadectwo IBDiM.

PN-EN 1542:2000 - Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan -
Pomiar przyczepnosci przez odrywanie
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